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Vyhradni dovozce produkta Polyfelt do CR.

Popis, funkce, instalacni instrukce
pro pokladku produktu
Polyfelt. PGM-G

1. Obecné

Nové moznosti pro starsi silnice.
odpovédnych organizaci. Pozornost se tedy zaméfuje na metody Gdrzby a oprav, jez umozhuji
prodlouzit Zivotnost silni¢ni konstrukce, a to nakladové efektivnim a z technického hlediska
spolehlivym zpusobem. - c

Jednou z metod, které se jiz vice jak 30 let pouziva po celém

svété, je udrzba silnic s asfaltovym a betonovym povrchem
pomoci geosyntetickych materiall. Tyto metody predstavu;ji
ekonomicky prostiedek, ktery znaéné prodluzuje Zivotnost silnic
a tedy i intervaly udrzby.

Uprava vhodna pro poskozené silnice.

Trvaly nar(ist dopravy a napravovych zatizeni kladou na Umisténi geosyntetického material
stavajici silnicni sit vy$Si naroky. Horizontalni namahani, které pro vyztuZeni asfaltovych vrstev.
vznika mezi jednotlivymi vrstvami, ma brzo za nasledek vznik trhlin a kazdé rozdilné lokalni sesedani
rovnéz vede k praskani vrstvy asfaltu. Toto namahani vede k tvorbé trhlin.

Namahani v misté vzniku trhliny P¥i pouziti geosyntetické vyztuze
bez pouziti geosyntetické vyztuze. se hamahani pfenasené na asfaltovou
vrstvu vyrazné snizi.

Pouziti vyztuzného kompozitu polyfelt.PGM-G.

Pro organizace, které maiji na starosti silnicni sit, je optimalnim feSenim geosynteticky kompozit
polyfelt. PGM-G.
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2. Material

Popis produktu polyfelt.PGM-G.

Polyfelt.PGM-G je geotextilni kompozit sloZzeny z nosné netkané
geotextilie, ktera je vyrobena z nekonecnych polypropylenovych
vlaken. Na tuto nosnou geotextilii jsou pevné pfichyceny nasitim
pramence skelnych vlaken, které vytvari vyZtuznou mfiZz.

Produkt polyfelt.PGM-G je dodavan ve dvou pevnostech, kdy
jednoducha mfiz ze skelnych vliaken vykazuje pevnost 50/50kN
a zdvojenim této mfize dostaneme produkt polyfelt.PGM-G 100/100.

Funkce produktu.

Hlavnimi funkcemi materialu polyfelt.PGM-G jsou jeho vyZtuzna a tésnici schopnost. Skelna vlakna
vykazuji vysokou pevnost jiz pfi minimalnich protazenich a netkana geotextilie, ktera je v produktu
pfitomna jako nosny prvek, poskytuje po nasyceni asfaltem tésnici vlastnosti.

Prednosti produktu v oblast vyztuzeni.

Nespornou vyhodou vyztuzného prvku, ktery je tvofen v materialu polyfelt.PGM-G skelnymi
vlakny jsou jeho vlastnosti. Maximalni prutaznost skelnych viaken se pohybuje mezi 1% az 2%. Tim
skelna vlakna v nejvyssi mife vyztuzuji asfaltovy kryt do vytvoreni trhliny.

Maximalni prataznost asfaltového krytu do vytvoreni trhliny se pohybuje mezi 2% a 3%. To znac¢né
limituje jiné materialy pro vyztuzeni asfaltovych krytu, které pouzivaji jako surovinu pro vyztuhu
polyester Ci polyetylén, jelikoz jejich protazeni je vice jak 15%. U téchto produktl je jejich maximalni
vyztuzovaci sila mobilizovana davno po vytvoreni trhlin.

polyfelt.PGM-G 100/100
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Energie potiebna k pretrzeni materialu Maximalni vyztuzeni, které vykazuji skelna
polyfelt.PGM.G: oblast pod kfivkou posunu zatiZzeni vlakna se pohybuje v oblasti do vytvoreni trhliny
odpovida energii, kterou je nutno vynalozit pro v asfaltovém krytu.

pretrzeni asfaltu.

Izolaéni schopnost produktu polyfelt.PGM-G.

Trhliny v povrchu silnice umoznuji prichod vody skrze povrch, coz vede k predéasnému zhorSovani
stavu silni¢ni konstrukce. Tomu zabrariuje pouziti materialu polyfelt.PGM-G. Instalovanim tohoto
materialu vznika, diky nasyceni netkané geotextilie asfaltem, membrana schopna, po vyskytu
trhlin ve vozovce, zadrzovat vodu pronikajici do konstrukcnich vrstev silnicniho télesa.

Dalsi prednosti produktu polyfelt.PGM-G.

DalS$i z pfednosti je schopnost nasyceni asfaltovou emulzi samotné vyztuzné mfize, tvofené svazky
skelnych vlaken. Diky tomu, Ze tyto svazky nejsou pfedem nijak penetrovany, umoznuji vysoké nasyceni
emulzi a tudiz optimalni pfichyceni k asfaltovym vrstvam. Tim dochazi k daleko lepSimu pfenosu
tahovych sil na tyto vrstvy, nez u materialu s "tuhou mrizi", na kterou je emulze pfihycena pouze
na povrchu materialu.

Vyhodami jsou téz flexibilita materialu, diky které neklade produkt pfi pokladce zadny odpor, a to ani pfi
nizSich teplotach. Dale moznost recyklovani produktu, kdy odfrézovany material Ize opétovné
pouzit do asfaltovych smési. Dale vysoka teplotni odolnost skelnych vliaken, ktera se uplatfuje pfi pokladce.
Konkurencni materialy, které pouzivaji jako vyztuzovaci prvek polyester &i polyetylén "balancuji" na
hranici teplotni odolnosti pfi pokladce, ¢imz se dale zhorSuji vlastnosti téchto materiald.

V neposledni fadé Ize téZ povazovat za prednost materidlu jeho svétlou barvu, kterd umozriuje
kontrolovat optimalni nasyceni asfaltovou emulzi pfi pokladce produktu. Tim tedy i nastaveni spravného

mnozstvi této emulze.
®
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3. Postup pokladky.

Zakladni zasady.

Pfed naplanovanim terminu a zapocCeti samotné instalace produktu polyfelt.PGM-G je nutné si
uveédomit nékteré zasady, které zasadné ovliviuji vyslednou kvalitu této aplikace.

Prvni ze zasad jsou povétrnostni podminky pfi pokladce. Podminkou pfi pokladce je stabilni
bezdestivé poCasi. Postfiky emulze vSak mohou byt provadény na vihky podklad bez louzi i za drobného
mrholeni. Emulze nesmi byt z povrchu splavovana destém. Je nutné brat ohled i na kvalitu skladovani
produktu polyfelt.PGM-G, aby nedoslo k jeho promaceni.

DalSim faktem, ktery urCuje kvalitu, ale hlavné rychlost pokladky je venkovni teplota. V zasadé Ize
fici, ¢im vyS8Si venkovni teplota je, tim je pokladka rychlejSi. Nedoporu€uje se provadét pokladku v
obdobi, kdy teplota béhem procesu pokladky klesa pod 10°C. Pfi teplotach okolo této urovné dochazi k
pomalému Stépeni asfaltové emulze, ¢imz se mize pokladka vyztuze i nasledné asfaltové vrstvy
po nastfiku emulze znacné oddalit. Pokud vSak pokladka musi proihat v obdobi s nizSimi teplotami,
je nutné s touto okolnosti pocitat.

3.1. Priprava podkladu.

PFi pfipravé podkladu pro instalaci vyztuzného materialu polyfelt.PGM-G mUize nastat situace,
kdy je nutné z mnoha duvodu (pfili§ poruseny povrch, konstrukéni vySka, vyjezdéné koleje) provést
odfrézovani stavajiciho povrchu. V tomto pfipadé je nutné zhodnotit a pfipadné pfedem ovlivnit stav
povrchu po odfrézovani. Po odfrézovani by méla byt struktura povrchu co nejjemnéjsi.

Pokud je tento povrch na pfijetelné urovni, Ize provadét pokladku pfimo na tento odfrézovany povrch.
Pokud tento povrch nevyhovuije, je nutné provést dodatecné brouseni zbylych vystupkl a nerovnosti,
nebo jako alternativu provést vyrovnavaci vrstvu. Tato vyrovnavaci vrstva maze byt bud'z klasické
asfaltové smési o tloustce, ktera umozni vyrovnat nerovnosti, nebo je mozné pouzit vyrovnani vrstvou
mikrokoberce pokladaného za studena.

Nevhodny povrch po odfrézovani: Moznost pokladky po odfrézovani povrchu:
velké vysSkové nerovnosti, hrubé odfrézovani. minimalni odskoky, jemné frézovani.

V pfipadé, kdy je povrch pfijatelny pro pokladku, Ize provézt instalaci pfimo na tento povrch.
Trhliny je nutné oSetfit asfaltovou zalivkou a pripadné vytluky vyplnit pfisluSnym sanacnim materialem.

P¥i pfipravé podkladu pro instalaci vyztuzného materialu polyfelt. PGM-G musi byt provedeno ocisténi
povrchu od prachu drté a dalSich necistot pomoci pfisluSného strojového zafizeni.
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3.2. Naneseni asfaltové emulze.

Na pfislusnou plochu se rovhomérné rozprostie spravné mnozstvi asfaltové emulze ru¢né nebo
prostfednictvim davkovaciho zafizeni v podobé cisternového distributoru. Nastfik saha max 10cm pfes
okraj budouciho umisténi geosyntetické vyztuze.

Jestlize je zvoleno pouze lokalni pouziti vyztuzného materialu polyfelt.PGM-G, jsou pfedem
vytipovana a sprejem vyznacena mista. Nastfik asfaltové emulze je proveden pouze na tyto mista.

Dulezitym prvkem v prosesu instalace vyztuzného materialu polyfelt.PGM-G je kvalita a potfebné
mnozstvi pouzité asfaltové emulze.

Horka asfaltova emulze by méla pro potfeby pokladky geosyntetické vyztuze obsahovat 60 az 70%
asfaltové slozky. Tato podminka je vzlasté dulezita, pokud je instalace provadéna za nizSich
teplot, kdy je proces "Stépeni" asfaltové emulze vyrazné zpomalen a nizsi koncentrace emulze by tento
proces dale zpomalovala. Naopak v podminkach, kdy se venkovni teploty pohybuji okolo 30°C je mozné
pouzit emulze s niz8i koncentraci. Je ale nutné si uvédomit, Ze potfebné mnoztvi nastfiku se uvadi ve
vaze zbytkového (U€inného) asfaltu, tudiz pfi pouziti emulze s nizsi koncentraci, je nutné nanést
odpovidajici vétSi mnozstvi této emulze.

Optimalni mnoZstvi zbytkového asfaltu v asfaltové emulzi pro provedeni nastfiku je 1,2 kg/m?
Pokud v3ak je podklad pro nastfik emulze vyrazné porovity a "savy", je nutné pocitat se zvySenim
mnoztvi nastfiku. Je mozné nejprve provézt penetracni nastfik s minimalnim davkovanim, ktery zacely
pory podkladu. Na tuto penetracni vrstvu Ize jiz nanést emulzi bez navySeni jeji mnozstvi.
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3.3. Pokladka vyztuze polyfelt.PGM-G.

Geosyntetickou vyztuz polyfelt.PGM-G Ize pokladat pfimo do Cerstvého nastfiku nebo do nastfiku
u kterého zacina probyhat proces stépeni. Okamzita pokladka je vhodna zvlasté tam, kde hrozi
z hlediska terénnich nerovnosti, stékani asfaltové emulze. Po polozeni vyztuze je vhodné dodrzet
technologicky €asovy odstup od nasledné pokladky asfaltové vrstvy, vzlasté pfi nizkych teplotach.
Pfred zahajenim pokladky asfaltové vrstvy musi byt geosynteticka vyztuz pfilepena v celé své ploSe
a zcela sucha.

v rve

Zarizeni pro rucni strojovou pokladku; pokladka pomoci tohoto zarizeni; pokladka vyztuze o Siri 95cm.

Material polyfelt.PGM-G je dodavan v Sifich 95 cm a 190 cm. Pro pokladku Ize vyuzit strojového ¢i
ruéniho pokladaciho zafizeni, nebo Ize pokladku provadét rucné.

Specialni strojové zarizeni zrychli a zkvalitni pokladku. Pokladaci zafizeni je mozné na montovat na
libovolny stroj s hydraulickym zafizenim vpfedu.

Pokladka se provadi tak, ze je geosynteticka vyztuz rovhomérné rozprostfena odvijenim z roli a
peclivé uhlazovana k povrchu vozovky. V pfipadé strojové pokladky je dulezité kvalitni sefizeni
napinaciho mechanismu a pfihlazovacich kartacl. Pokud je provadéna rucni pokladka, je nutné
provézt ruéni prihlazeni pomoci Sirokych kartaca pfipevnénych na nasadé. Nezadouci je tvoreni vin a
skladli na povrchu vyztuhy.

PFi pokladce dalSich pasi vedle sebe nebo pfi napojovani se nedoporucuje toto provadét presahy
material(. Materialy se pokladaji tésné vedle sebe. Pokud je vSak prelozeni nezbytné, musi byt
na spodni vrstvu v misté pfesahu nanesena asfaltova emulze. To se ve vétSiné pfipadu provadi ruéné.

Tato situace nastava prevazné v zatackach s malym polomérem.

Pfi vySSich vymérach a celoplosné pokladce je vyhodné pouzit strojovou pokladku.
V pripadé nutnosti snizeni nakladl je mozné provézt sanaci pouze nejvice zasazenych mist vozovky.
V tomto pfipadé je vétSinou vyuzito materialu s §ifi 95 cm a pokladka je provadéna fuéné.
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3.3. Pokladka ABS vrstvy.

Pfi pokladce vyztuze na vystépenou asfaltovou emulzi Ize spravné mnozstvi
této emulze nasledné ovéfit tak, Ze po pojezdu tézsiho strojového zafizeni,

vytlacené stopy pneumatik. V pfipadé pokladky do Cerstvé
esené emulze, dojde k jejimu ploSnému prosaknuti.

Pfi nasledné pokladce asfaltovych vrstev dochazi pfi
teplotach pohybujicich se kolem 160°C (coz odpovida
teploté asfaltové smési pfi michani 180°C az 190°C) k
rozehrati asfaltového nastriku, ktery se nachazi prevazné
pod vyztuhou polyfelt.PGM-G (Eastecné nasakly uvnitf).
Touto teplotou a pusobicim tlakem se asfalt vsakuje do /
nosné netkané geotextilie a dochazi jak k optimalnimu /
prilepeni, tak kombinaci asfaltu a netkané geotextilie k ¢ Polyfelt PGM-G.
vytvofeni izolaéni membrany. \

* Asfaltovy nastfik. |
.
Dokonalé spojeni staré vrstvy, vyztuhy polyfelt. PGM-G
a nové ABS vrstvy.

Ve vyjimec€nych pfipadech Ize provézt pokladku vyztuze na obrousenou vrstvu s naslednou
pokladkou pouze jedné asfaltové vrstvy. Pokud se provadi pokladka tfi asfaltovych vrstey, je vyhodné
umistit vyztuz na prvni asfaltovou vrstvu, ktera tak zaroven slouzi jako vrstva vyrovnavaci.

Vyhodné je pouziti aplikace pfi realizaci asfaltovych vrstev na betonovy podklad. Material mimo zminéné
funkce navic v tomto pfipadé pomaha optimalnimu spojeni betonu a asfaltovych vrstev. Geosyntetickou
vyztuz nelze pokladat pfimo na betonovou stabilizaci.

Instalaci vyztuzi je nutné provadét za vylou€eni bézného provozu.
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Vyhradni dovozce produktt Polyfelt do CR.
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